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E2-30 E2-40

维修手册

E2-30/40 电动泵

• 107075 （日本机型）

• 107074 （美国机型）

• 107071 （欧盟机型）

• 107095 （日本机型）

• 107094 （美国机型）

• 107093 （欧盟机型）

重要物品！切勿毁坏

要求所有操作人员和维修人员阅读并理解本手册是客户的责任。

请联系当地 Carlisle Fluid Technologies 代表另外获取本手册副本。

请在使用本  产品之前仔细阅读所有说明。
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溶剂性和水性材料

本符合标准/注册成立声明的签发由制造商全权负责：

机械指令 2006/42/EC
ATEX 指令 2014/34/EU
电磁兼容指令 2014/30/EU
因为我方严格遵守以下法定文件和协调标准：
EN ISO 12100:2010 机械安全 — 设计通则
EN 12621:+A1:2010 压力下覆层材料的供应和循环用机器 — 安全要求

EN 1127-1:2011 爆炸性环境 — 爆炸预防 — 基本概念

EN 13463-1: 2009潜在爆炸性环境中使用的非电气设备 — 基本方法和要求

EN 13463-5:2011 潜在爆炸性环境用非电气设备 — 结构安全“C”型保护
EN 13463-8:2003 潜在爆炸性环境用非电气设备。液浸“K”型保护
EN 60079-0:+A11:2013 爆炸性环境 — 设备。一般要求
EN 60079-1:2014 爆炸性环境 — 用“d”型防火外壳保护设备
EN 60079-7:2015 爆炸性环境。用增加安全性的“e”型保护设备
EN 60034-1: 2010 旋转电机

前提是已遵守产品手册中说明的所有安全使用/安装条件，且是根据任何适用的当地行业规范安装产品。

产品描述 / 声明对象： 电动泵 E2、E4, EV2

本产品专为以下用途设计：

欧盟符合性声明 

适用危险区域使用： 危险区域 1

防护等级：

29/6/18 Bournemouth,BH11 9LH,UK

II 2 G X IIB T4 (Pump)
II 2 G Exd/Exde IIB T4 IP55 (Motor) CE0722
II 2 GD ck T4 (Gearbox)

公告机构详情与责任： Element Materials Technology (0891)
提交技术文件

本符合标准/注册成立声明的签发由制造商全权负责
：

Carlisle Fluid Technologies UK Ltd, 
Ringwood Road, 
Bournemouth, BH11 9LH. UK

为及代表Carlisle Fluid Technologies UK Ltd签署：
D Smith 销售总监 (EMEA)
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佩戴防护眼镜。若不佩戴带有侧面护板的防护眼镜，则可能导致严重
的眼部伤害甚至失明。

抛射危险。带压流体排放、气体排放或
飞行碎屑均有可能导致受伤。

在维护期间断开电源、释放压力、切断并锁定所有电源。在执行设备
维护之前未能断开、切断及锁定所有电源，则可能导致严重的人身伤
害甚至死亡。

了解紧急情况下关闭设备的位置和方法
。

噪音等级。根据抽水设备和喷涂设备的设置，其 a 加权声级可能超过 
85 dB(A)。实际噪音水平可应要求提供。建议在设备使用期间始终佩
戴护耳用具。

卸压程序。始终遵循设备使用说明书中
指定的卸压程序。

第 65 
号提案警告。警告：本产品含加利福尼亚州知晓的致癌及导致先天缺
陷或其他生殖危害的化学品。

挤压位置危险。移动部件可能造成压伤
和切伤。挤压位置是指存在移动部件的
所有区域。

向设备的操作者提供上述信息是雇主义不容辞的责任。

每日检查设备。请每日按时检查设备的磨损或损坏的部件。如果不确
定设备的状况，切勿操作设备。 操作培训。在操作精整设备之前，所有

人员都必须接受培训。

设备滥用危险。设备滥用可能导致设备破损、故障或意外启动，从而
造成严重的人身伤害。

心脏起搏器警告。此处存在磁场，可能
会干扰某些心脏起搏器的功能。

危险
在使用本设备之前，请认真阅读以下危险警告。

阅读本手册。在操作精整设备之前，请认真阅读并理解操作手册中列
出的所有安全操作和维护信息。使用者必须在通风、防火、操作和厂
房清洁等方面遵守当地和国家的所有操作守则和保险公司的要求。

自动设备。自动设备可能在毫无征兆的
情况下自动启动。

在本部分工作表中，危险、警告和注意等词汇用来强调如下所示的重要安全信息：

危险 警告 注意

可能导致严重人身伤害、死亡或重大财产损失的危险
或不安全的使用行为。

可能导致轻微人身伤害、产品或财产损失的危险
或不安全的使用行为。

重要安装、操作或维护信息。

高压注意事项。高压可能导致严重的人身伤害。在维修之前请务必释
放所有压力。喷枪的涂料、软管泄露或部件破裂均有可能导致流体与
身体接触，并造成极其严重的伤害。

装好设备保护装置。请勿在安全装置被
移除的情况下操作设备。

静电荷。流体可能形成静电荷，静电荷必须通过设备、喷涂对象以及
喷涂区域所有导电物体的适当接地进行排放。不正确的接地或火花都
有可能导致危险状况并引发火灾、爆炸、触电以及其他严重人身伤害
。

切勿改装设备。未经制造商书面批准，
不得改装设备。
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'A'
'B'

SHC 630 合成机油

最大输入压力 2 bar [29 psi]

当在开环流动模式下使用时最大工作压力下降 2 巴 [29 psi]

注意

* 在“智能模式”（闭环压力模式）下使用时的压力

例如，使 E2-15 泵进行 7x24 小时运行的最大设定压力为 18 巴

40 l/m [10.6 US gal/m]

流体进口接口：

流体出口接口:

10 l/m [2.64 US gal/m]

30 l/m [8.0 US gal/m]

1.00 l/m [0.26 US gal/m]

7.5 l/m [2.0 US gal/m]

E2-40 标称流量/循环:

E2-30 20 HZ下的流体输出 [10 循环/分钟]

E2-40 20 HZ下的流体输出 [10 循环/分钟]

E2-30 80 HZ下的流体输出 [40 循环/分钟]

E2-40 80 HZ下的流体输出 [40 循环/分钟]

1 ½'' 卫生

泵的标称公称冲程： 50mm [1.97 ins]

20.7 bar [300psi]

ZH

16 bar [232psi]

规范

E2-30* 最大流体压力：

E2-40* 最大流体压力：

E2-30 标称流量/循环: 0.75 l/m [0.20 US gal/m]

交流感应式电动马达 - 美国机型

460V 3PH 1 Hp @ 60HZ
等级 1，D 组。

泵的总重（含电动马达） 250 kg [550 lbs]

0.75 kW，4 极，1400 RPM EEx d 11B T3

齿轮箱减速比： 56:1

齿轮箱油（欧盟机型） 合成机油 220（典型用油为 Agip Blasia S）

齿轮箱油（美国机型）

交流感应式电动马达 - 欧盟机型 400V 3PH 1.5 kW @ 50HZ

额定频率 20 至 80 Hz（c/w热敏电阻）0.75 kW，4 极，1400 RPM - 日本机型

额定频率 20 至 80 Hz（c/w热敏电阻）
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泵架必须连接至合适的地线，以避免积聚静电。

尺寸和安装细节

M6 六角

头螺钉，用于泵的接地；

B

A
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压力开关的最大设定压力值应分别设为 20 巴 [305 磅/平方英寸] 和 17 巴 [246 磅/平方英寸]。

必须将一只压力开关（和/或卸压阀）连接至出口歧管端口处，并进行设置为，以便在发生系统过压情况时，

需要此装置防止使泵的机械机构免受过过载损坏。

例如油漆过滤器堵塞时，停止泵的运行（或释放流体压力），否则泵的保修担保可能会失效变得无效。

有用于安装压力开关和压力传感器的转接器可供使用，请参见附件。

建议将开关设定压力设为高于最大要求的最大压力 1 巴 [14.5 psi]。

压力开关被归为简单装置，同样地因此地也需将其作为本质安全电路的一部分进行电气连接。

应将压力开关作为按常闭触点（失效安全）进行接线，并对其进行硬接线，以便在操作动作时停止马达，将响应时
间降至最低。

安装

泵机组设计用于在 ATEX 类别 2 的 1 区危险区域内使用。

电气连接必须符合有关在危险区域内安装的本地法规。

建议在极为靠近泵的地方放置一个本地控制箱，以方便在本地进行启动/停止操作，同时用作接线箱。

主泵控制面板必须安装在电气安全区域内。
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1440 RPM

马达的额定电流 3.8 A

马达的额定功率因数 0.81

马达的额定效率

安装

电动马达

马达的额定频率 50 Hz

马达的额定电压 400 V

马达的额定速度

1.5 kW

最大输出频率 80 Hz

最小输出频率 20 Hz

加速时间

78 %

马达上安装了 PTC 温度传感器（热敏电阻）。

一旦达到了动作操作温度，该装置将快速切换电阻;

如果没有正确使用、接线不良或者进行了不管多么小的改造，都可能无法确保其可靠性。

必须将其与一个合适的安装在控制面板内的合适的释放装置相连接并进行完成接线，以便在发生温度过高情况时停
止马达。

与电气装置在危险区域内的连接和使用有关的标准必须被考虑在内。

只有经过训练且熟悉这些标准的人员才能处理对此类装置进行处理。

所需逆变器的设置

5 秒

0.1 秒

必须连接马达，以便使凸轮实现顺时针旋转。

用于危险区域的电动马达是经过专门设计的，符合有关爆炸危险的官方规定。

逆变器

值

减速时间

马达的额定功率
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 

 

 

 

 

 
（齿轮箱在出厂前已注入了正确量适量的机油）

确保齿轮箱中注满机油。

内径 Ø50 [-1 至 10 巴工作压力]

出口 - 内径 Ø38 - 50 [20 巴工作压力]

确保泵周围留有足够空间用于维护和满足电动马达的冷却要求。

检查齿轮箱顶部上的油塞是否已更换为正确的排气塞。

安装

在所有入口和出口连接处装上合适的柔性软管。

例如：

吸入 - 

排气塞是放在附着于齿轮箱的一个袋子中提供的。
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 

 

 

 

 

设置泵循环速率以达到要求的油漆容量，然后调节系统背压调节器以达到所需的系统液压。

智能模式：

返回线路“后部压力”调节器（由于可变的油漆用量）通过动态调节返回系统油漆箱的油漆流量响应系统液体流量需
求变化，从而维持设定的压力。

确保正确完成了所有电气和机械连接。

所有需要的连锁装置都已经过测试并运行良好。

吸入软管内有合适的材料可供泵送。

出口接头没有堵塞或被任何阀门隔离。

检查齿轮箱中的油位，请注意齿轮箱供货时注入的润滑剂可满足生命周期内的使用，无需进行任何维护。

将泵的速度设置为最小频率 20 Hz 并启动泵，以便将线路内的空气排出。

检查系统是否存在任何泄漏。

系统操作运行

启动前：-
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E2-40 歧管和 PRV 组件

E2-30 歧管和 PRV 组件 1194901

1194902

10

2盖子 C/W 帽固定件1945599

M12 弹簧垫圈（不锈钢）

2

194249 2

7 165960 8

6

4 163126 4

E2-30/40 机械组件

H063 ATEX 齿轮箱

165044 8

8

192666 1.5KW ATEX 马达

3

M12 x 40 帽头 螺丝

E2-30 液压部分

E2-40 液压部分

1 欧盟机型

(未显示)
美国机型1192667

1.5KW 电动马达

192669

H063 齿轮箱

H063 齿轮箱

M12 六角螺母

M12 垫圈

1 欧盟机型

部件清单 - 泵总成

192756 1 日本机型
(未显示)

192670 1 美国机型
(未显示)

2

5 164470 4

192755

部件 部件编号 品名 数量 备注

1 193709 1
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键

（安装顺序恰恰相反）

乐泰 (LOCTITE)

扭矩

维护工单

内部润滑脂

(AGMD-010)

润滑脂
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E2-30 1.5'' 卸压阀

E2-40 1.5'' 卸压阀

1 22 bar

1

部件

104201

1.5'' 卫生垫圈 - PTFE

1.5'' 卫生级弯头

E2-30 1.5'' [119mm] 外部卫生级弯头

E2-40 1.5'' [119mm] 外部卫生级弯头

E2-30 1.5'' [119mm] 外部卫生级弯头

E2-40 1.5'' [119mm] 外部卫生级弯头

E2-30 1.5'' [119mm] 外部卫生级弯头

E2-40 1.5'' [119mm] 外部卫生级弯头

193746

16 bar

14

194594 1
8

194591

5

1

1

9
194591 1

1

101 和 1 1/2 英寸卫生夹具1920093

194591

194591

6 194276 出口歧管 1
194275 入口歧管 1

194594

备注

1
104168

7

1920082 10

1

部件编号 品名 数量

部件清单 - PRV 和歧管组件
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键

（安装顺序恰恰相反）

乐泰 (LOCTITE)

扭矩

维护工单

内部润滑脂
(AGMD-010)

润滑脂
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M12 六角螺母

M8 尼龙插入锁紧螺母

Ø10 弹簧垫圈
M8 弹簧垫圈
M16 弹簧垫圈

163126 4

2


26 193102 滑架弹簧杆 2

23 192671 1

4

1

81655528

4
165663

10

4

24 192682 滑架组件 2

黄油嘴

安装架

19275325

417702114

19 192643 线性支杆 2

2192650

19266221

20

润滑脂软管

18
17 192589 联轴器组件

16 192441 2

1655889

部件清单 - 机械组件

部件 部件编号 品名 数量 备注

4

192634 2

417702013 挡泥板垫圈 - 不锈钢

11 165686 4

6165988

2 163161 4

12

M12 x 50 无头螺钉

M10 x 30 帽头 螺丝

M8 x 20 帽头 螺丝

M16 x 30 帽头 螺丝

M8 x 30 无头螺钉

165100 10

7 165371

4

1

6 165123 6
5 165108

4弹簧止退垫圈19240015

2轴夹紧组件19266822

M8 x 20 圆头帽螺钉

M16 环首螺栓

12 x 8 x 40 键 

M16 x 60 六角头螺栓（镀锌）

1泄漏检测软管组件

4M12 垫圈（不锈钢）1644703
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19313130

1主体加工件19453832

1钟形罩凸轮组件19458434

27

219313029

193696 1

28 193105 弹簧保持组件 4
193104 滑架弹簧 4

31

33 194540 垫片 4

2

部件 部件编号 品名 数量 备注

1/8''- 6 mm 扩展弯头

Ø10 x 1/4'' BSPT 外弯头

Ø40 联轴器隔圈

-部件清单 机械组件
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** 泵完全装配好之后，拧紧螺栓，固定滑架两端。

键

（安装顺序恰恰相反）

乐泰 (LOCTITE)

扭矩

维护工单

内部润滑脂
(AGMD-010)

润滑脂
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注意 :
部件编号 1 使用 502375 的润滑脂
部件编号 4 使用工具193120进行拧紧使用工具 193120 进行拧紧
部件编号 6 使用工具 193119 进行拧紧

部件编号 11 使用工具 193121 压入到壳体中
部件编号 12 拆下内圈和润滑脂 502375

键

（安装顺序恰恰相反）

乐泰 (LOCTITE)

扭矩

维护工单

内部润滑脂
(AGMD-010)

润滑脂
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钟形罩和轴组件

黄油嘴192650

部件清单 -

部件 部件编号 品名

1

数量

2 163952 6

61639511

备注

16 192594 顶部轴

165087

19265611

10

13

Ø58 X Ø80 X 8 密封

Ø45 x Ø100 x 36 轴承

M45 轴承锁紧螺母

M50 轴承锁紧螺母

3

5 192617 轴承夹 1

165571 10

M6 x 20 帽头 螺丝

M6 x 16 帽头 螺丝

M6 弹簧垫圈
轴承盖 1

6

19343712

Ø50 x Ø110 x 44.4 轴承

1钟形罩加工件194539

7 195636

15

194512 轴组件 1

192639 1 

1 

9

1

1192655

底部轴承壳体

192600

8 192644 1 

14

1匀速凸轮

18

1

12

M10 x 70 帽头 螺丝

1
17 192606 基轴 1

4 192616
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192649

192661 117

12

2

部件清单 - 滑架组件

214 165552

16555313

15 163152 1

216

线性轴承

3 192609 右手滑架端 1

192641 1 



165108 6

9 192642

部件

Ø72 凸轮从动装置

Ø47内卡簧

1926115

2线性轴承隔圈19261510

4192652

6 192610 凸轮从动销子 1

4 192618 滑架转接器 1

部件编号

4 

8

1

11

M8 锁紧垫圈

M8 x 20 帽头 螺丝

M8 x 25 帽头 螺丝

M16 尼龙插入锁紧螺母

1/8'' 注脂嘴 - 滑接式

1/8R - 6mm 推入式弯头


2从动挡板垫圈

备注

192608 左手滑架端 1

6

192607 滑架中部 1

品名 数量

1从动螺母垫圈1926127
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当安装新轴承时：确保密封件已从轴承内侧上移除，

以确保通过中心隔圈实现正确的润滑脂供给路径。

在总装件上拧紧，使注脂嘴的软管接

头具有正确的方位。

螺栓保持松开，当完成机

械装配时拧紧。

调整轴承的方位，使沿

着轴承体的黑色部分与

轴承座侧对齐。

键

（安装顺序恰恰相反）

乐泰 (LOCTITE)

扭矩

维护工单

内部润滑脂
(AGMD-010)

润滑脂
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入口弹簧限位器192629

1

12



1轴/波纹管组件

115

21

5 165087 4

11717888

1659607 8

1

17

194243 活塞总成

底座 1

19267920

1

4

14 192626 出口笼架 1
13

1
192597 入口缸体

160513

11

6 165108 4

M8 x 25 帽头 螺丝

M6 x 25 帽头 螺丝

备注

50.5 x 2.62 O 型圈

192596

192632
194237 活塞密封件 1



9

19255110

192647

19264819

18 

1



41.0 x 1.78 O 型圈

出口缸体

部件清单 - E2-30 液压部分

部件

4 165044 8

1球式止回阀弹簧

品名 数量部件编号

192505

2

2

16

4163921

1644723

2

M8 弹簧垫圈
M6 弹簧垫圈
M12 弹簧垫圈

M12 x 40 帽头 螺丝

Ø1 3/8'' 不锈钢球

12.42 x 1.78 O 型圈

1/4 BSP 六角塞

192595 出口止回阀 1

1
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键

（安装顺序恰恰相反）

乐泰 (LOCTITE)

扭矩

维护工单

内部润滑脂
(AGMD-010)

润滑脂

77-3215 R5.5 23/40 www.carlisleft.com



ZH

M6 x 25 帽头 螺丝

219255110

81650444

入口缸体 1

19267917

192647

1

14 底座 1

1

1轴/波纹管组件

1

M12 x 40 弹簧垫圈

M8 弹簧垫圈

M12 x 40 帽头 螺丝

M6 x 25 弹簧垫圈

119264816

4

1925059

1 

11 192595 出口止回阀

21 194238 活塞密封件 1 

20 192790

1球式止回阀弹簧

3

2

E2-40 液压部分

部件 部件编号 品名 数量 备注



部件清单 -

164472 M8 x 25 帽头 螺丝

5 165108 4

81659606

7 165087

12 192626 出口笼架 1

19 192789 出口缸体 1
18 194244 活塞总成

171788 

入口弹簧限位器19262913

1

2

4

8

15

163921

1605131

4

50.5 x 2.62 O 型圈

41 x 1.78 O 型圈 - PTFE



Ø 1 3/8'' 不锈钢球

12.42 x 1.78 O 型圈

1/4 BSP 六角塞

192632
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键

（安装顺序恰恰相反）

乐泰 (LOCTITE)

扭矩

维护工单

内部润滑脂
(AGMD-010)

润滑脂
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1球护圈1936279



球式止回阀弹簧 1 

部件 部件编号 品名 数量 备注

1162807 50.52 x 1.78 O 型圈

82.22 x 2.62 O 型圈

1入口弹簧限位器1926296

1 

1628052

1 160513

4 162854



部件清单 - E2-30

8 193626 液压活塞 1
7 192631

3

1

163.17 x 2.62 O 型圈

使用 32 
毫米单六角套筒上紧或从活塞上

移除球体罩。

活塞总成

活塞输入阀座



5 171784

1

1.75 不锈钢球

键

（安装顺序恰恰相反）

乐泰 (LOCTITE)

扭矩

维护工单

内部润滑脂
(AGMD-010)

润滑脂
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162807

171784 1 

7 192631 活塞输入阀座 1 

3

1 

9

球护圈1936278

1

4 162854

品名 数量 备注

1

1

- E2-40 活塞总成

部件 部件编号

162805 1

部件清单

82.22 x 2.62 O 型圈

50.52 x 1.78 O 型圈

1.75 不锈钢球

160513 球式止回阀弹簧 1 

2

194112 液压活塞 1

使用 32 
毫米单六角套筒上紧或从活塞上

移除球体罩。

5



1入口弹簧限位器1926296

63.17 x 2.62 O 型圈

键

（安装顺序恰恰相反）

乐泰 (LOCTITE)

扭矩

维护工单

内部润滑脂
(AGMD-010)

润滑脂
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5023776

5 192619 活塞轴 1

1

波纹管定位工具

4 192628 轴密封件 1 

3 192627 波纹管垫片 1
2 192579 带刀波纹管 1 

工具1

工具1波纹管组装套管5023827

将 572 
号乐泰胶涂在波纹管鼻口，将螺
母旋到波纹管上，确保螺纹整齐
对入。用手轻拿波纹管，用 1 
英寸 A/F 
扳手上紧螺母，直至螺母接触波
纹管肩部。

将 2 
号物件（组装套管）旋到活塞轴
上（使用 AMGD-010 
润滑套管）。

用 7 
号物件将波纹管推过套管直至定
位于凹槽。

部件清单 - 轴和波纹管组件

部件 部件编号 品名 数量 备注

192374 锁紧螺母 1

键

（安装顺序恰恰相反）

乐泰 (LOCTITE)

扭矩

维护工单

内部润滑脂
(AGMD-010)

润滑脂
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•
•
•

泵中有两个部件受上述因素的影响要显著高于所有其它部件，这两个部件是：

主活塞密封件和凸轮跟随装置。

因此除了建议的备件套件之外，还建议将这两个部件作为备件进行备货。

流体压力输出要求

维护

一般基本维护

进行任何维护前，务必要应始终断开泵的电源并锁紧，防止无意中启动。

注意

油漆泵中零件更换之前的工作寿命和预期寿命主要受三大因素影响：-

所泵送流体的磨蚀性

泵的工作周期
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每 5 年
更换主轴轴承。线性导向轴承、导轨和凸轮，如果看到过度磨损则更换。

排放和更换齿轮箱油

仅使用 502375 (KP2N-20 DIN 51825) 润滑脂润滑凸轮从动装置轴承。

每年

检查活塞并更换活塞密封件/波纹管/弹簧。

检查活塞和出口球阀，按需要更换。

检查线性导向轴承和导轨是否出现过度磨损。

检查凸轮和凸轮从动装置是否出现过度磨损，如果看到过度磨损则进行更换。

每 3 个月
运行时，使用标准“脂筒式”黄油枪滑脂枪（502373）操作 8 
个冲程，将（502375）润滑脂涂抹到凸轮涂料从动装置轴承上。

每 6 个月

使用 502375 润滑脂润滑主轴轴承。

检查线性轴承、杆、凸轮和凸轮从动装置是否存在过度磨损，如果感觉或看到过度
磨损，则进行更换。

每天 检查任何流体泄漏

每周

检查机械噪声是否过大

检查流体压力脉动是否过大

检查齿轮箱中的油位

维护

维护时间表

检查 操作

77-3215 R5.5 30/40 www.carlisleft.com



ZH

齿轮箱

危险
停止和隔离之后等待，直到装置充分完全冷却。

齿轮箱
每 1000 个小时验证一次油密封件和垫圈的状态是否良好

维护
齿轮箱出厂时已注入机油，是一台免维护装置。

但是，如果密封件开始出现泄漏，油位下降，则需对装置进行常规大修，将受影响的密封件和机油更换掉。

必须将装置拆下来，以便进行排放、维护和机油注入操作。

如果更换机油，请在塞子下方放一个合适的容器，用于排放。

维护
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•

•

•

•

•

•

•

•

•

Ex 马达的维修程序在在标准 IEC 79-19 中做出了规定。

维护

马达

 必须对连接面进行清洁，以防止发生腐蚀或水进入。

不需要对 Ex 
接头表面进行机加工，并且不允许在接头之间插入制造商没有规定的或不是由制造商提供的任何类型的密封
件。

Ex 马达的维护——在标准 EN 60079-17 中做出了规定，特别是：-

必须遵守标准中规定的导线之间的绝缘空气距离和表面距离。

用来装配马达和接线盒零件的所有螺钉都必须完全拧紧。

可以使用由制造商提供的备件对电缆入口处的密封件和部件进行替换，以确保维持原有的保护类型。

危险
停止和隔离之后等待，直到装置充分完全冷却。

电动马达

电气接头必须正确锁紧，以防止电阻升高并因此防止导致的触点过热。

Ex 
马达中，对于防止爆炸风险发生的功能中直接涉及到的零件，维修之后不能对马达的原始设计造成任何变动
。

当无法在制造商工厂处对 Ex 马达进行维修时，受托进行该项维修任务的外部车间必须具有必要的能力，包括：

有关这些马达的足够技术知识。

工厂设备，连同工装和设施，适合进行维修。

质量控制部门在维修之后需要进行检查和测试。

77-3215 R5.5 32/40 www.carlisleft.com



ZH

a) a)

• b) b)
•

c) c)
•

a)

b)

a)

b)

补救方法可能的原因症状

润滑轴承，如果损坏过大，则更换轴承需要润滑凸轮从动装置轴承发热/产生噪声

嘈杂的切换

弹簧张力不足

更换绿色十字节联轴器
存在流体密封摩擦，或活塞运

动受到阻碍

齿轮箱在通风装置处漏油 装置中注入过多机油。

检查并更换弹簧

存在流体密封摩擦，或活塞运

动受到阻碍
检查液压部分

滑架没有保持与凸轮的接触

弹簧张力不足

•

齿轮箱漏油
齿轮装置罩上的垫圈失效。

检查并纠正油位

发生在马达法兰处 垫圈失效。 退回齿轮箱

发生在齿轮机构法兰处

齿轮装置没有通气

即使马达处于运行状态，齿轮箱的输
出轴也不可旋转。

发生在齿轮机构罩处

故障查找

机械结构

检查通气口是否干净/装好且

没有运输用塞子发生在输出油密封件处

齿轮装置中轴间驱动中断 退回装置进行维修并更换齿轮箱

重新拧紧齿轮装置罩上的螺钉
。
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a) a)

b) b)

c) c)

a) a)

b) b)

a) a)

b) b)

a)

b)

c) 

d)

活塞密封圈磨损

症状

更换活塞密封件。

球式止回阀未正确就位。 检查、清洁和/或更换阀球/底
座。

可能的原因

故障查找

泵没有“准备启动”

油漆从内盖处漏出 波纹管密封件故障
更换波纹管密封件，检查活塞密封件
，按需要更换

压力脉动过大

球式止回阀未正确就位。

更换波纹管密封件，检查活塞密封件
，按需要更换

主轴轴承磨损

凸轮从动装置磨损

凸轮方向不正确

补救方法

液压部分

泵运行，但缺少压力

活塞密封圈磨损 更换活塞密封件。

逆变器装置或安全联锁装置“
跳闸”

检查、清洁和/或更换阀球/底
座。

泵没有运行

无动力 检查电源

逆变器装置或安全联锁装置“
跳闸”

检查逆变器和故障状态

空气进入到吸入软管/歧管中 检查 O 型圈和软管接口
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1
2
3
4
5

6

7

通过本地隔离安装的开关启动泵。

8

9

断开进口和出口软管并牢牢放置到一个合适的容器中。

隔离油漆供应并在软管下方放置一个合适的容器，以防止溢出。

3 启动泵并以低速 [20Hz] 运行 1 分钟。

如果需要最后将所有油漆都从泵中排放出来，则将供应软管放到兼容的溶剂中，然后运行泵，直到足够干
净为止。

重要物品

但是，有些材料仍然停留在液压缸和歧管中。

4

排空流体

始终按流体和溶剂制造商的建议佩戴防护眼镜、手套、衣服和呼吸器。

1 停止泵的运行（关闭电动马达）;

2

让泵在 60 至 80Hz 的速度下运转大约 10 分钟，以确保将所有滞留的空气正确排出。

运行时，使用标准“脂筒式”黄油枪滑脂枪（502373）操作 8 
个冲程，将（502375）润滑脂涂抹到凸轮涂料从动装置轴承上。

运行时，将（502375）润滑脂涂抹到主轴轴承上（对于新轴承，用黄油枪滑脂枪操作 40 
个冲程；对于当前使用的轴承，操作 6 个冲程）。

将电动马达连至合适的电源。

安装齿轮箱排气塞。

测试和润滑

主要大修后进行测试和润滑
危险

测试和润滑 – 只能由具有资格的人员进行

将泵连至油漆系统。

禁止在进口或出口接头封闭（“用阀门关闭”）的情况下使泵运行

检查是否存在任何泄漏和机械噪声。

以 20 循环/分钟 [50 HZ] 的速度运行泵，将背压增大至 10 巴并运行 1 小时。

检查是否存在任何泄漏和机械噪声。

泵现在将把大部分油漆排放出来，但是，有些材料仍然停留在液压缸和歧管中。

启动油漆系统并将背压调节器设为零。
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*

**

250609 波纹管更换套件

# 194112 E2-40

#

E2-40

193626 E2-30

 250768**

#

 250796** 液压截面密封套件 E2-40

192600

#

序列号 14769 之前的泵已安装有 1 代匀速凸轮。

如果需要新的凸轮，必须订购凸轮升级套件，因为旧的凸轮形状不再供应。

因为凸轮现在是单向的，必须检查方向以确保顺时针运动。

液压部分密封套件包含对一和二代液柱活塞进行维修需用到的所有组件。

 250612 线性导向和杆套件

匀速凸轮

请注意，

# 502672*
#

192688 自动润滑套件 凸轮从动装置轴承



 250611

备件清单

凸轮从动装置轴承套件

液压截面密封套件 E2-30

 250738** 液压部分大修套件 E2-30
 250786** 液压部分大修套件

查看主要部件清单，详细了解各套件的内容

建议用于 E2-30/40 泵的更换备件和套件

备注品名部件编号套件编号

Ø114 活塞

Ø100 活塞

* 凸轮升级套件

主轴承大修套件250599
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BPR 控制盒502501

压力传感器

192008

192800 智能卡

用于线性轴承的注脂枪
钩连接器502514

含智能卡用于单次泵操作的电气面板502483

用于凸轮从动装置的黄油枪
收集接口502373

配件

部件编号 品名 备注

192009
194237

502376 用于线性轴承的润滑脂

192720 传感器歧管

用于凸轮从动装置的润滑脂

（和主轴承）

（可扩展 300 毫米）

（和主轴承）
502375

[4-20 毫安 / 0-25 巴]
压力反馈192547

194238 E2-40 液柱活塞密封件

E2-30 液柱活塞密封件

1.5'' 卫生夹具
1.5'' 卫生垫圈 
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配件

502510 顶部轴承压紧工具

502511 底部轴承压紧工具

502382 波纹管组装套管

502508 502509 502510

502511

502512 轴装配工具

502377 波纹管装配工具

M8 用于盖子的梅花型安全螺丝刀

品名 备注

192450 与新泵一起提供时免费

502508 顶部轴承锁紧螺母工具

502512 502377 & 502382

部件编号

502509 底部轴承锁紧螺母工具
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注意
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© 2020 Carlisle Fluid Technologies，Inc.

DeVilbiss®、Ransburg®、MS®、BGK® 和 Binks® 均为 Carlisle Fluid Technologies, Inc.

地区 工业/汽车 汽车补漆

美洲
免费电话：+1-888-992-4657
免费传真：+1-888-246-5732

免费电话：+1-800-445-3988
免费传真：+1-800-445-6643

欧洲、非洲、中东
、印度

电话：+44 (0)1202 571 111
传真：+44 (0)1202 573 488

中国
电话：+86 21-3373 0108
传真：+86 21-3373 0308

日本
电话：+81 (0)45 785 6421
传真：+81 (0)45 785 6517

澳大利亚
电话：+61 (0)2 8525 7555
传真：+61 (0)2 8525 7575

如需了解我们产品的最新信息，请访问 www.carlisleft.com

保修政策

Carlisle Fluid Technologies 为本产品提供材料和工艺有限保修。若使用非 Carlisle Fluid 
Technologies 

提供的任何部件或配件，则会失去全部保修。如果未能合理地遵循提供的任何维护指导，可能
会使保修失效。

如需了解详细的保修信息，请联系 Carlisle Fluid Technologies。

Carlisle Fluid Technologies 是创新表面涂装技术的全球领导者。Carlisle Fluid Technologies 
有权修改设备规格，恕不另行通知。

保留所有权利

如需技术支援或查找授权经销商，请联系以下任意一处国际销售和客户支持办事处。
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